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On soz

— Bu standard, CEN tarafindan kabul edilen EN 10087 (1998) standardi esas alinarak, TSE
Metalurji Hazirhk Grubu’nca TS 3050 (1978)'nin revizyonu olarak hazirlanmis ve TSE Teknik
Kurulu’nun 15 Nisan 2002 tarihli toplantisinda Tirk Standardi olarak kabul edilerek yayimina karar
verilmistir.

— Bu standardin daha dnce yayimlanmis bulunan baskilari gegersizdir.
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Otomat celikleri - Yari mamuller, sicak haddelenmis ¢ubuklar ve
filmasinler igin teknik teslim sartlari

1 Kapsam

1.1
- yari mamul

ler,

— sicak haddelenmis gubuklar (taslanarak parlatiimis gubuklar dahil),

- filmasinler

icin teknik teslim sartlarini kapsar.

Bu standard, Cizelge 1’de listesi verilen otomat ¢eliklerinden imal edilmis,

Not - Benzer celiklerle ilgili Avrupa standardlari bilgi icin Ek C’de verilmigtir.

1.2

yapilmasi siparis sirasinda karara baglanmalidir.

1.3
da gecerlidir.

2

Atif yapilan standardlar

Ozel durumlarda, teknik teslim sartlarinda degisiklik yapiimasi veya bu sartlara ilaveler

Bu standarddaki sartlara ilaveten, asagida aksi belirtimedikge EN 10021’de belirtilen sartlar

Bu standardda, tarih belirtilerek veya belirtiimeksizin diger standardlara atif yapilmaktadir. Bu atiflar
metin igerisinde uygun yerlerde belirtiimis ve asagida liste halinde verilmistir. Tarih belirtilen atiflarda
daha sonra yapilan tadil veya revizyonlar, atif yapan bu standardda da tadil veya revizyon yapiimasi
sarti ile uygulanir. Atif yapilan standardin tarihinin belirtimemesi halinde ilgili standardin en son
baskisi kullanilir.

EN, ISO, IEC Adi TS No” Adi

vb. No (ingilizce) (Tiirkge)

EN 10002-1 |Metallic materials - Tensile testing - TS 138 Metalik malzemeler - Cekme
Part 1: Method of test (at ambient EN 10002-1 deneyi - Bélum 1: Ortam
temperature) sicakliginda deney metodu

EN 10003-17 [Metallic materials - Brinell hardness test | TS 139 Metalik malzemenin Brinell Sertlik
- Part 1: Test method deneyi

EN 10020 Definition and classification of grades of [TS EN 10020 Celik tiplerinin tarifi ve
steels siniflandiriimasi

EN 10021 General technical delivery requirements | TS 550 Demir ve ¢elik mamuller - Genel
for steel and iron products EN 10021 teknik teslim sartlari

EN 10027-1 |Designation systems for steel - Part 1: | TS EN 10027-1 | Celiklerin kisa gosterilis sistemleri -
Steel names, principal symbols Kisim 1: Celik adlari, semboller

EN 10027-2 |Designation systems for steel - Part 2: | TS EN 10027-2 | Celiklerin kisa gosterilis sistemleri -
Numerical system Bolim 2: Celik numaralari

EN 10052 Vocabulary of heat treatment terms for | TS 1112 Demir ve gelikler - Isil islem
ferrous products EN 10052 terimleri s6zIGgU

EN 10079 Definition of steel products TS EN 10079 Celik mamullerin tanimlari

EN 10204 Metallic Products - Types of inspection TS EN 10204 Metallik Grlnler - Muayene ve
documents (includes amendment A1: deney belgelerinin tipleri
1995)

EN 10221 Surface quality classes for hot-rolled TS EN 10221 Sicak haddelenmis cubuklarin
bars and rods - Technical delivery ylzey kalitelerinin sinflandiriimasi -
conditions Teknik teslim sartlari

CR 10260 ECISS IC 10 Designation systems for
steel - Additional symbols

EN ISO 377 |Steel and steel products - Location and |TS EN ISO 377 |Celik ve ¢elik mamulleri - Mekanik
preparation of test pieces for deneyler icin numunelerin ve deney
mechanical testing parcalarinin alinmasi ve

hazirlanmasi

1) TSE Notu: Atif yapilan standardlarin TS numarasi ve Tlrkge adi 3. ve 4. kolonda verilmistir.
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EN, ISO, IEC ~ Adi TS No" Adi
vb. No (Ingilizce) (Tirkge)

EU 103° Mikroskopic determination of the ferritic
or austenitik grain size of steels

ISO 14284 Steel and iron - Sampling and TS ISO 14284 | Celik ve demir kimyasal bilesimin
preparation of samples for the tayini icin numune alma ve
determination of chemical composition hazirlama

3 Tarifler

Bu standardin amaglari bakimindan EN 10020, EN 10021, EN 10052, EN 10079, EN ISO 377 ve ISO
14284’deki tariflere ilaveten agagidaki tarif gegerlidir.

3.1 Otomat celikleri
En az kikurt muhtevasi, genel olarak, en az % 0,1 olan ¢elikler otomat ¢eligi olarak tanimlanir.

4 Siniflandirma ve kisa gosterilis

4.1 Siniflandirma
Bu standardin kapsamina giren buitin celikler EN 10020'ye gore alasimsiz kalite celikleri olarak
siniflandirilir.

4.2 Kisa gosterilis

4.2.1 Celik adlari
Bu standardin kapsamina giren celikler icin Cizelge 1’de gosterilen celik adlari EN 10027-1 ve CR
10260’a gore verilmistir.

4.2.2 Celik numaralari
Bu standardin kapsamina giren celikler icin, Cizelge 1’de gosterilen ¢elik numaralari EN 10027-2'ye
gére verilmigtir.

5 Alicinin vermesi gereken bilgiler

5.1 Zorunlu bilgi

Asagidaki bilgiler siparis sirasinda alici tarafindan bildiriimelidir:

a) Teslim edilecek miktar;

b) Uriin formunun kisa gosterilisi (yuvarlak, kare, vb.);

c) Boyut standardinin numarasi (Ek D’ye bakiniz);

d) Boyutlarla sekil ve boyut toleranslari ve mimkiinse 6zel toleranslari belirten harfler;

e) Bu standardin numarasi (TS 3051 EN 10087);

f)  Celik adi veya ¢elik numarasi (Madde 4.2’ye bakiniz);

g) Bir deney raporu igin standard kisa gosterilis (EN 10204, Madde 2.2) veya gerekirse, EN 10204’e
gore baska tipte muayene belgesi (Madde 8.1’e bakiniz).

Ornek:

20 yuvarlak EURONORM 60 - 40 x 8000
TS 3051 EN 10087 - 35520

EN 10204 - 2.2

veya
20 yuvarlak EURONORM 60 - 40 x 8000

TS 3051 EN 10087 - 1.0726
EN 10204 - 2.2

2) TSE Notu: EN 10003-1 iptal edilmis; yerine EN ISO 6506-1 (TS 139-1 EN ISO 6506-1) ge¢cmigtir.
EU 103’Un yerine ISO 6431 (TS 882 ISO 643) kullanilabilir.
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5.2 Opsiyonlar (Ozel istekler)

Bu standardda belirtilen opsiyonlar asagida liste halinde verilmigtir. Alici, bu opsiyonlardan herhangi

birinin yerine getiriimesi istegini belirtmezse, tedarik¢i Urlnleri bu standardin temel spisifikasyonlarina

gore verir (Madde 5.1’e bakiniz).

a) Teslimdeki isil islem durumuyla ilgili herhangi bir 6zel istek (Madde 6.2’ye bakiniz);

b) Tane blyukliguyle ilgili herhangi bir 6zel istek (Madde 7.3 ve Madde B.2’ye bakiniz);

c) g yapinin saglamhigiyla ilgili herhangi bir istek (Madde 7.4 ve Madde B.3’e bakiniz);

d) Ylzey kalitesiyle ilgili herhangi bir istek (Madde 7.3.5’e bakiniz);

e) Cubuklarin parlak gekmeye uygunlugu ile ilgili herhangi bir istek (Madde 7.5.4’e bakiniz);

f)  YUzey kusurlarinin giderilmesine iligskin herhangi bir istek (Madde 7.5.5’e bakiniz);

g) Urlnlerin dzel olarak igaretlenmesiyle ilgili herhangi bir istek (Madde 9 ve Madde B.5’e bakiniz);

h) Mekanik 6zelliklerin, su verilmis ve temperlenmis durumda referans deney numunesi lzerinde,
dogrulanmasiyla ilgili herhangi bir 6zel istek (Madde 8.2.2.1e) ve Madde B.1’e bakiniz);

i) Herhangi bir parga analizin dogrulanmasi (Madde 8.2.1.1f)ye, Cizelge 8'e ve Madde B.4’e
bakiniz).

6 imalat usulii

6.1 Genel

Celigin ve celik mamullerin imalat usulleri, Madde 6.2’deki sinirlamalarla imalatginin tercihine
birakilmigtir (ayrica Madde 7.3’e bakiniz).

6.2 Teslimdeki isil islem durumu
Aksi belirtiimedikge, mamuller isil islem yapilmis durumda teslim edilmelidir.

6.3 Dokumlerin ayriimasi
Her dokimudn mamull ayri ayri teslim edilmelidir.

7  Ozellikler

7.1 Kimyasal bilesim ve mekanik o6zellikler
Uriiniin, Cizelge 1 - Cizelge 5'te verilen Uriin formuna ve 1sil islem sartlarina uygun kimyasal bilesim
ve mekanik dzelliklere, érnegin gekme dayanimina ve sertlige sahip olmalidir.

7.2 Kaynaklanabilirlik

Otomat celikleri, kukurt ve fosfor muhtevalarinin yiksek olmasi nedeniyle normal olarak kaynak
edilmeleri tavsiye edilmez.

7.3 Yapi

Siparis sirasinda aksine anlasma yapilmadik¢a, tane bulyUkliglu imalatginin tercihine birakilir.
Sementasyon celigi veya dogrudan sertlestirilen celikler igin 1sil isleme uygun olarak ince taneler
gerekliyse, buna siparis sirasinda karar verilmelidir (Madde B.2’ye bakiniz).

7.4 g yapinin saglamhgi

ic yapinin saglamligiyla ilgili sartlar siparis sirasinda, 6rnegin tahribatsiz muayene temelinde
kararlastirilabilir (Madde B.3’e bakiniz).

7.5 Yizey kalitesi

7.5.1 Bitlin mamuller, uygulanan bigimlendirme islemine uygun yiizey durumuna sahip olmaldir.

7.5.2 Sicak haddelenmis mamullerde hadde tufalinden kaynaklanan cizikler gibi normal imalat
sartlarinda da olusabilecek kiguk ylzey kusurlari hata olarak gériimemelidir.

7.5.3 Uygun olan yerlerde, mamullerin yiizey kalitesine iligkin sartlar EN 10221’e atifla siparis
sirasinda kararlastiriimalidir.
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Not - Kangal halindeki UGrlnlerin ylzey sureksizliklerini belirlemek ve yok etmek belirli boylarda
kesilmis pargalardakine goére daha zordur. Ylzey kalitesiyle ilgili anlagmalar yapilirken bu durum
g6z éndine alinmalidir.

7.5.4 Cubuklarin parlak gekmeye uygun olmasi gerekiyorsa, buna sipariste karar verilmelidir.
7.5.5 Yizey kusurlarinin kaynakla onarilmasi kabul edilemez.

Kusur gidermenin metodu ve kabul edilebilir derinligi siparis sirasinda kararlastiriimalidir.

7.6 Boyutlar, boyut ve sekil toleranslari
Mamulin anma boyutlari, boyut ve sekil toleranslari siparis sirasinda, mumkinse, uygulanabilir boyut
standardlarina atifla (Ek D’ye bakiniz) karar verilmelidir.

8 Muayene ve deneyler
8.1 Muayene belgelerinin tipleri ve igerigi

8.1.1 Bu standardin kapsamina giren mamuller, EN 10204’te belirtlen muayene belgelerinden biri
ile siparis ve teslim edilmelidir. Belge tipine siparis sirasinda karar verilmelidir. Sipariste bu tur
spesifikasyonlar yer almiyorsa, bir deney raporu verilmelidir.

8.1.2 Madde 8.1.1’e gdre bir deney raporu verilecekse, bu raporda agagidaki bilgiler bulunmalidir:
a) Malzemenin siparise uygunlugunun onayi;
b) So6z konusu ¢elik kalitesi igin Cizelge 1’de belirtilen bitiin elementlerin pota analizi sonuglari.

8.1.3 Siparis sirasinda varilan anlagsmalar geregince bir muayene belgesi veya muayene raporu
verilecekse, Madde 8.2’de belirtilen 6zel muayene yapilmali ve muayene belgesinde sonuglar
onaylanmaldir.

Ayrica, muayene belgesi asagidaki bilgileri de icermelidir.

a) Sozkonusu celik tipi igin Cizelge 1’de belirtilen biitlin elementlerin imalatgi tarafindan yapilan pota
analizi sonuglart;

b) Tamamlayici veya 6zel sart olarak siparis edilen muayene ve deneylerin sonuglari (Ek B'ye
bakiniz);

c) Muayene belgeleri, deney parcalari ve mamullerle ilgili sembol, harf veya rakamlar.

8.2 Ozel muayene ve deneyler
8.2.1 Kimyasal bilesim ve mekanik 6zellikler

8.2.1.1 Ozel muayene ve deneylerin belirtildigi yerlerde (Madde 8.1.3’e bakiniz) mamuliin, isil islem

gOérmemis veya su verilmis ve temperlenmis durumdaki 6zellikleri agagidakilerle dogrulanmalidir:

a) Isilislem uygulanmasi 6ngérilmeyen celikler icin, Cizelge 3’e uygun olarak cekme dayanimi;

b) Sementasyon igslemi uygulanmasi ongorilen celikler icin, Cizelge 4’e uygun olarak ¢ekme
dayanimi;

c) Suverme ve temperleme uygulanmasi 6ngorilen celikler igin, Cizelge 5’ uygun olarak iglem
gbérmemis durumda ¢gekme dayanimi;

d) Cizelge 5’'e gore suverilmis ve temperlenmis durumda teslim edilen celikler icin, Cizelge 5’e gore
mekanik o6zellikler;

e) Siparis sirasinda belirtildiginde, suverme ve temperlenme uygulanmasi 6ngérilen ¢eliklerin
mekanik ©zellikleri Madde B.1’e uygun olarak bir referans deney parcasinin deneye tabi
tutulmasiyla dogrulanmalidir;

f) Deneylerin sikhdi, numune alma sartlari ve O&zelliklerin dogrulanmasinda uygulanacak deney
metotlari Cizelge 8'de verildigi gibi olmalidir.

8.2.2 Gozle muayene ve boyut muayanesi
Teknik sartlara uygunlugun saglanmasi igin yeterince mamul muayene edilmelidir.
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8.2.3 Deneylerin tekrari
EN 10021’e bakiniz.

9 Isaretleme
imalatci, dokimiin, celik kalitesinin ve partinin belirlenmesini saglayacak sekilde mamulleri, demetleri
veya sandiklari isaretlemelidir (Madde B.5’e bakiniz).

Cizelge 1 - Celik tipleri, kimyasal bilesim (Pota analizine uygulanabilir)1

Celigin kisa gosterilisi Kimyasal bilesim (kutlece %
adi no C Si Mn P S Pb
en ¢ok en ¢ok
Isil igslem uygulanmasi dugtndlmeyen celikler
11SMn30 1.0715 <0,14 0,057 0,90 - 1,30 0,11 0,27 - 0,33 -
11SMnPb30 1.0718 <0,14 0,05 0,90 - 1,30 0,11 0,27 -0,33 | 0,20-0,35
11SMn37 1.0736 <0,14 0,05” 1,00 - 1,50 0,11 0,34 -0,40 -
11SMnPb37 1.0737 <0,14 0,05 1,00 - 1,50 0,11 0,34-0,40 | 0,20-0,35
Semantasyon celikleri
10S20 1.0721 0,07-0,13 0,40 0,70-1,10 0,06 0,15-0,25 -
10SPb20 1.0722 0,07-0,13 0,40 0,70-1,10 0,06 0,15-0,25 | 0,20-0,35
15SMn13 1.0725 0,12-0,18 0,40 0,90-1,30 0,06 0,08 -0,18 -
Dogrudan sertlesen celikler
35820 1.0726 0,32-0,39 0,40 0,70-1,10 0,06 0,15-0,25 -
35SPb20 1.0756 0,32-0,39 0,40 0,70-1,10 0,06 0,15-0,25 | 0,15-0,35
36SMn14 1.0764 0,32-0,39 0,40 1,30 - 1,70 0,06 0,10-0,18 -
36SMnPb14 1.0765 0,32-0,39 0,40 1,30 - 1,70 0,06 0,10-0,18 | 0,15-0,35
38SMn28 1.0760 0,35-0,40 0,40 1,20- 1,50 0,06 0,24 - 0,33 -
38SMnPb28 1.0761 0,35-0,40 0,40 1,20- 1,50 0,06 0,24-0,33 | 0,15-0,35
44SMn28 1.0762 0,40-0,48 0,40 1,30 - 1,70 0,06 0,24 - 0,33 -
44SMnPb28 1.0763 0,40-0,48 0,40 1,30 - 1,70 0,06 0,24-0,33 | 0,15-0,35
46S20 1.0727 0,42 -0,50 0,40 0,70-1,10 0,06 0,15-0,25 -
46SPb20 1.0757 0,42 -0,50 0,40 0,70-1,10 0,06 0,15-0,25 | 0,15-0,35

1) Bu gizelgede yer almayan elementler, dokimun kalitesini iyilestirmek amaci disinda bilerek celige ilave
edilmemelidir. Bununla birlikte, Te, Bi, vb. gibi elementler, siparis sirasinda kararlastiriimigsa islenebilirligi
artirmak amaciyla ancak imalatgi tarafindan ilave edilebilir.

2) Metalurjik tekniklerle 6zel oksitlerin olusturulmasi isteniyorsa, % 0,10 ile % 0,40 arasinda bir Si muhtevasina
karar verilebilir.

Cizelge 2 - Belirtiimis analizle parca analizi arasindaki kabul edilebilir sapmalar

Element Pota analizine gére kabul edilebilir en yuksek muhteva Kabul edilebilir sapmalar”
Kuatlece % Kuatlece %
Cc <0,30 + 0,02
>0,30<0,50 + 0,03
Si <0,05 + 0,01
>0,06<0,40 +0,03
Mn <100 + 0,04
>1,00<1,70 + 0,06
P <0,06 + 0,008
> 0,06 < 0,11 +0,02
S <0,33 +0,03
>0,33<0,40 + 0,04
Pb <0,35 +0,03
- 0,02
1) +, bir potada sapmanin, Cizelge 1’de belirtilen araligin Ust degerinde veya alt degerinde meydana
gelebilecegi, ancak ayni anda meydana gelmedigi anlamina gelir.
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Cizelge 3 - Isil islem uygulanmasi distiniimeyen otomat ¢eliklerinin 1sil islem uygulanmamis durumda
sertligi ve cekme dayanimi

Celigin kisa gosteriligi Cap Sertlik"* Cekme dayanimi”?
adi No. d HB N/mm?
mm

5<d<10 - 380 - 570
11SMn30 1.0715 10<d<16 - 380 - 570
11SMnPb30 1.0718 16 <d<40 112 - 169 380 - 570
11SMn37 1.0736 40<d<63 109 - 169 370 - 570
11SMnPb37 1.0737 63 <d<100 107 - 154 360 - 520
1) Anlagsmazlik durumunda, ¢gekme dayanimi degerleri baglayicidir.
2) Sertlik degerleri sadece bilgi amaciyla verilmistir.
3) Yassi mamuller icin en az 340 N/mm? degeri gegerlidir.

Cizelge 4 - islem gormemis durumdaki yiizey sertlestirimis otomat celiklerinin sertlik ve cekme
dayanimi

Celigin kisa gosteriligi Cap Sertlik”? | Cekme dayanimi”
adi No. d HB N/mm?
mm
5<d<10 - 360 - 530
10S20 1.0721 10<d<16 - 360 - 530
10SPb20 1.0722 16 <d <40 107 - 156 360 - 530
40<d <63 107 - 156 360 - 530
63 <d<100 105 - 146 350 - 490
5<d<10 - 430 - 610
10<d<16 - 430 - 600
15SMn13 1.0725 16 <d <40 128 - 178 430 - 600
40<d <63 128 - 172 430 - 580
63<d<100 | 125-160 420 - 540
1) Anlagmazlik durumunda ¢ekme dayanimi degerleri baglayicidir.
2) Sertlik degerleri sadece bilgi amaciyla verilmistir.
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Cizelge 5 - Sertlestiriimis otomat celiklerinin mekanik ozellikleri"

Celigin kisa gosterilisi Cap i?lem gérmemis Su verilmis ve temperlenmis
adi No. d Sertlik?® |Cekme dayanimi®| R, Rm A
mm HB N/mm? N/mm?  N/mm? %
en az en az
5<d<10 - 550 - 720 430 630 - 780 15
35820 1.0726 10<d<16 - 550 - 700 430 630 - 780 15
35SPb20 1.0756 16 <d<40 154 - 201 520 - 680 380 600 - 750 16
40<d <63 154 - 198 520 - 670 320 550 - 700 17
63 <d<100 149 - 193 500 - 650 320 550 - 700 17
5<d<10 - 580 - 770 480 700 - 850 14
36SMn14 1.0764 10<d<16 - 580 - 770 460 700 - 850 14
36SMnPb14 (1.0765 16 <d <40 166 - 222 560 - 750 420 670 - 820 15
40<d <63 166 - 219 560 - 740 400 640 - 790 16
63 <d<100 163 - 219 550 - 740 360 570-720 17
5<d<10 - 580 - 780 480 700 - 850 15
38SMn28 1.0760 10<d<16 - 580 - 750 460 700 - 850 15
38SMnPb28 [1.0761 16 <d <40 166 - 216 560 - 730 420 700 - 850 15
40<d<63 166 - 216 560 - 730 400 700 - 850 16
63 <d<100 163 - 207 550 - 700 380 630 - 800 16
5<d<10 - 630 - 900 520 700 - 850 16
44SMn28 1.0762 10<d<16 - 630 - 850 480 700 - 850 16
44SMnPb28 |1.0763 16 <d<40 187 - 242 630 - 820 420 700 - 850 16
40<d<63 184 - 235 620 - 790 410 700 - 850 16
63 <d=<100 181 - 231 610 - 780 400 700 - 850 16
5<d<10 - 590 - 800 490 700 - 850 12
46S20 1.0727 10<d<16 - 590 - 780 490 700 - 850 12
46SPb20 1.0757 16 <d <40 175 - 225 590 - 760 430 650 - 800 13
40<d<63 172 - 216 580 - 730 370 630 - 780 14
63 <d<100 166 - 211 560 - 710 370 630 - 780 14
1) Re = akma dayanimi (% 0,2 kalici gerilme);
R, = ¢ekme dayanimi;
A = ¢atlamadan sonra ylzde uzama (L, = 5 d,).
2) Anlasmazlik durumunda, cekme dayanimi deg@erleri baglayicidir.
3) Sertlik degerleri sadece bilgi amaciyla verilmistir.
Cizelge 6 - Yizey sertlestiriimis otomat celiklerinin isil islem gartlarl”
Celigin kisa gosterilisi Karbirleme Cekirdek Yiizey Suverme Temperleme”
sicakligi? sertlestirme | sertlestirme | ortami
Slcakllgl3) Slcakllgl3)
adi No. °C °C °C °C
10S20 1.0721 Su, yag,
10SPb20 1.0722 880 - 980 880 - 920 780 - 820 emiilsiyon® | 150 - 200
15SMn13 1.0725

1) Karblrleme, gekirdek sertlesmesi, yilizey sertlesmesi ve temperleme igin verilen sicakliklar yol gésterme
amagchdir; gercek sicakliklar istenilen 6zellikleri saglayacak sicakliklar olmaldir.
2) Karbirleme sicakligi, celigin kimyasal bilesimine, mamulin kutlesine ve karbirleme ortamina baghdir.
Celikler dogrudan sertlestirilecekse genel olarak 950°C asiimamalidir. Ozel iglemlerde, érnegin vakum
altinda daha yiiksek sicakliklar (6rnegin 1020°C - 1050°C) sik rastlanilan bir durumdur.
3) Bir tek suverme metodu uygulandidinda, celik, karblrleme sicakligindan veya alt sicakliktan sogutulur.
Sertlesme alt sicakligi her durumda, &zellikle de distorsiyon tehlikesi s6z konusu oldugunda, tercih
edilmelidir.
4) Suverme ortaminin turd, 6érnedgin mamullerin bigcimine, sogutma sartlarina ve firinin doluluk derecesine

baghdir.

5) Temperleme siresi, yol gésterme amaglidir: En az 1 saat.
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Cizelge 7 - Dogrudan sertlestiriimis otomat celiklerinin 1sil igslem §artlar|1)

Celigin kisa gosterilisi Suverme® Temperleme”
ad No. °C ortam °C
35520 1.0726 860 - 890 su veya yag 540 - 680
35SPb20 1.0756
36SMn14 1.0764 850 - 880 su veya yag 540 - 680
36SMnPb14 1.0765
38SMn28 1.0760 850 - 880 su veya yag 540 - 680
38SMnPb28 1.0761
44SMn28 1.0762 840 - 870 su veya yag 540 - 680
44SMnPb28 1.0763
46S20 1.0727 840 - 870 su veya yag 540 - 680
46SPb20 1.0757
1) Sicakliklar yol gésterme amaglidir, ancak secilen gergek sicakliklar istenilen
Ozellikleri saglayacak sicakliklar olmalidir.

2) Ostenitleme stiresi yol gosterme amaclidir; en az 0,5 saat olmalidir.
3) Temperleme suresi yol gésterme amagclidir; en az 1 saat olmalidir.
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Cizelge 8 - Cesitli 6zelliklere uygunlugun dogrulanmasi i¢in deney sartlari

Not - Ozelliklerin dogrulanmasi, sadece bir muayene belgesi veya sertifikasi istenmigse ve 6zellikler
Madde 8.2.1.1°e uygulanabiliyorsa gereklidir.

1 2 3 | 4 6 7
Ozellikler Deney miktari
No.
Cizelgeye| Dene Deney birimi Mamul Numune alma®” Deney metodu
bakiniz | birimi" basina mamul numune
numune sayisl basina
deney sayisi

1 |Kimyasal bilesim 1+2 C (Pota analizi imalatgi tarafindan verilir; parga analizi igcin Madde B.4’e

bakiniz)

2 |islem gérmemis 3+4+5| C+D 1 1 Sertlik, mimkin olan [EN 10003-1’e gére
durumda durumlarda, yuzeyin
(haddelendigi veya asagida belirtilen
taslandigi durumda) noktalarinda tayin
sertlik edilmelidir:

— yuvarlak
cubuklarda,
gubugun bir
ucundan 1 x ¢ap
kadar mesafede;

- Kare veya
dikdoértgen kesitli
cubuklarda,
cubugun bir
ucundan 1 x
kalinlik kadar
mesafede ve
uzunluguna
kenardan 0,25 x
kalinlik kadar
mesafede.

3 |islem gérmemis 3+4+5|C+D+T 1% 1 Cekme dayanimi igin |Cekme deneyi,
veya suverilmis ve deney pargasi EN olgme uzunlugu
temperlenmis teslim ISO 377’ye gore _
sartlarindaki alinmalidir. Lo =565 \/g
mamuliin mekanik (So = deney
ozellikleri pargasinin kesit

alani) olan orantili
deney pargasi
Uzerinde, EN 10002-
1’e gore yapilimalidir.

1) “C” ile gosterilen her dokim igin, “D” ile gosterilen her boyut i¢in ve “T” ile gbsterilen her 1sil islem partisi igin ayri ayri
deney yapilmalhdir.

Kalinliklar ayni mekanik 6zellik araliginda yer aliyorsa ve kalinlik farkliliklari 6zellikleri etkilemiyorsa, farkl kalinliklardaki
mamuller gruplandirilabilir. Sipheli durumlarda en ince ve en kalin mamuller deneye tabi tutulmalidir.

2) Deney numuneleri ve deney pargalari EN ISO 377’ye ve ISO 14284’e gbre segilmeli ve hazirlanmalidir.

3) Mamuller surekli 1s1l igleme tabi tutuluyorsa her 25 t veya 25 t'a kadar olan kisimdan bir deney pargasi alinmalidir; her
dékimden en az bir deney parcasi alinmaldir.
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Ek A

Mekanik ozellikler i¢in esdeger kesit

A1 Tarif
Esdeger kesit, mekanik 6zelliklerin belirtildigi kesittir.

Mamuliin gergek bigimi, boyutu ve kesidi ne olursa olsun, esdeger kesit her zaman ¢ap olarak ifade
edilir. Bu, esdeger yuvarlak bir gubugun ¢apina denk gelir. Esdeger kesit, ostenitleme sicakhgindan

itibaren sogutuldugunda, mekanik deneyler icin deney parcasi almak Uzere belirtiimis kesidinde,
s6zkonusu mamulin gercek esdeger kesidinde gorilen soguma hizini gésteren yuvarlak bir gubuktur.

A.2 Esdeger kesitin ¢apinin belirlenmesi

A.2.1 Deney pargalari, basit kesiti mamullerden ve iki - boyutlu Isi akigi olan mamullerden
alinacaksa, Madde A.2.1.1°den Madde A.2.1.3’e kadar olan maddeler uygulanir.

A.2.1.1 Yuvarlak mamullerde esdeger kesitin gapi mamuliin (isleme payini igermeyen) anma gapidir.

A.2.1.2 Alti koseli ve sekiz koseli mamullerde, esdeder kesidin gapi, kesidin iki zit kenari arasindaki
anma mesafesidir.

A.2.1.3 Kare ve dikdortgen gubuklarda esdeger kesidin gapi, Sekil A.1'de gosterilen 6rnege gore
tayin edilir.

A.2.2 Diger mamul sekilleri icin esdeger kesidin gapina siparis sirasinda karar verilmelidir.
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Ornek: 40 mm x 60 mm’lik kesidi olan bir dikdértgen cubugun esdeger kesit capi 50 mm’dir.

Sekil A1 - Yagda veya suda suverme islemi icin kare veya dikddrtgen gubuklar i¢in esdeger kesidin
capl
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Ek B

Tamamlayici veya 6zel sartlar

Not - Asagidaki tamamlayici veya Ozel sartlardan biri veya daha fazlasi igin siparis sirasinda
anlasmaya
varilabilir. Bu sartlarin ayrintilari Gzerinde imalatgi ile musteri siparis sirasinda anlasmalidirlar.

B.1 Suverilmis veya temperlenmis durumdaki referans deney numunesinin

mekanik ozellikleri (sadece dogrudan sertlesen ¢elikler)
Suverilmis veya temperlenmis durumlarin digindaki teslim durumlari i¢in suverilmis ve temperlenmis
durumdaki mekanik 6zellikler, bir referans deney pargasi tizerinde dogrulanir.

Cubuklarda, suverilmis ve temperlenmis gubuk, aksine bir anlagsma olmadik¢a, mamuliin kesit alanina
sahip olmalidir. Butiin diger durumlarda, numunenin boyutlarina ve hazirlanmasina, mumkunse, Ek
A’da verilen esdeger kesit tayin metodu g6z o6nine alinarak siparis sirasinda karar verilmelidir.
Numune cubuklar Cizelge 7°de verilen sartlara uygun olarak veya siparis sirasinda varilan anlagsmaya
gore suverilip temperlenmelidir. Isil igslemin ayrintilari belgede yer almalidir. Deney parcalari, aksine
bir anlagsma olmadikga EN ISO 377’ye gére alinmalidir.

B.2 Ince taneli ¢elikler

Aksine bir anlasma olmadikga, celikler, EURONORM 103’te tarif edilen metotlardan biri ile deneye tabi
tutuldugunda, 5 - 8 arasinda ostenitik tane boyutu gostermelidir. Yizeyin % 70’i belirtilen buyuklik
sinirlari igerisindeyse, tane yapisi uygun kabul edilir.

B.3 Tahribatsiz muayene
Mamuller, siparis sirasinda kabul edilen bir metoda gore ve siparis sirasinda kabul edilen bir kabul
kriterine gore tahribatsiz olarak muayene edilmelidir.

B.4 Parcga analizi
ilgili celik kalitesinin pota analiz degerleri belirtilen elementlerinin (Cizelge 1’e bakiniz) tayini igin her
doékumden bir parga analizi yapilmalidir.

Numune ISO 14284’te belirtildigi gibi alinmalidir. Anlagsmazlik durumunda, mimkinse Avrupa
Standardlarina veya EURONORM’lara atifla kullanilan metot tizerinde anlasmaya variimalidir.

B.5 Ozel isaretleme
Mamul, siparis sirasinda anlasmaya varildigi sekilde 6zel olarak isaretlenmelidir.
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Ek C
(Bilgi Igin)
Kaynaklar

Bagska mamul bigimleri, islem sartlari veya 6zel uygulamalar igin disinilen, Cizelge 1’dekine benzer
celik kaliteleri icin Avrupa Standardlari:

EN 10083-1 Quenched and tempered steels - Part 1: Technical delivery conditions for special
steels

EN 10083-2 Quenched and tempered steels - Part 2: Technical delivery conditions for unalloyed
quality steels

EN 10083-3 Quenched and tempered steels - Part 3: Technical delivery conditions for boron steels
EN 10084 Case - hardening steels - Technical delivery conditions
prEN 10277-1 Bright steel products - Technical delivery conditions - Part 1: General

prEN 10277-3 Bright steel products - Technical delivery conditions - Part 3: Free - cutting steels
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Ek D
(Bilgi icin)

Bu standardin kapsamina giren mamuller i¢in boyut standardlari

Sicak haddelenmisg ince ¢ubuklar igin:

EURONORM 17 Rod in general purpose non-alloy steel for cold drawing; dimensions and
tolerances
EURONORM 108 Round steel rod for cold - stamped bolts and nuts; dimensions and tolerances

Sicak haddelenmig gubuklar igin:

EURONORM 58 Hot rolled flats for general purposes
EURONORM 58 Hot rolled square bars for general purposes
EURONORM 60 Hot rolled round bars for general purposes
EURONORM 61 Hot rolled steel hexagons

EURONORM 65 Hot rolled round steel bars for screws end rivets
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